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Marathon Mann

Oft haben wir iiber die Schweiz und
iiber Projekte berichtet, die wir gemein-
sam mit Schweizer Kunden und mit
unserem Schweizer Reprédsentanten
Andreas Jaberg realisieren durften. Seit
mehr als 10 Jahren betreut Andreas
Jaberg, mit seiner schon sprichwortli-
chen ,,Schweizer Prédzision und
Ausdauer®, unseren Kundenstamm.

Die notige Fitness dafiir holt er sich
beim Sport, genauer gesagt, bei seinen
Dauerldufen. Gehort er doch mittlerwei-
le zu den Teilnehmern, die regelmaBig
den ,,Zirich Marathon“ laufen. Das Bild
ist von 2005. In diesem Jahr hat es
saumébig geregnet und da sah er nicht
ganz so gut aus. Seine Zeiten hat uns
nicht verraten, wir sind jedoch sicher,
dass er sich regelmifig steigert.

Andreas Jaberg:
Er lduft wie auf Schienen
und bleibt in der Spur.

Pilemaster - Bohrpfahl-
schweifimaschine in Aktion

Die neuen Pilemaster Bohrpfahlmaschi-
nen von STEMA/PEDAX haben sich in
kiirzester Zeit im Markt durchgesetzt
und einen hervorragenden Ruf erworben:
zeichnen sie sich doch durch besonders
stabile Bauweise, iberzeugende
Steuertechnik, einen wirtschaftlichen
Schweiliroboter und durch Esab -
SchweiBtechnik aus.

Vor wenigen Wochen begann das
STEMA/PEDAX — Marketing-Team mit
den Dreharbeiten und der Produktion
eines Filmes, um die Vorteile der
Pilemaster-Automaten in Aktion zeigen
zu konnen. Gedreht wurde mit einem
Profiteam aus Ziirich und mit Unter-
stiitzung durch den Kunden, Ero Frikart
in Olten, Schweiz.

Pilemaster im
Nahen Osten

Nach der erfolgreichen Markteinfiihr-
ung der Pilemaster von STEMA/PEDAX,
einer hochleistungsfihigen Maschine
zur Herstellung von Pfahlbewehrungs-
kédfigen, konnte STEMA/PEDAX viele
weitere Kunden im Nahen Osten mit
dieser Maschine beliefern.

Eine der ersten Maschinen ist 2005 an
Al Ali Reinforcement in Bahrain ausge-
liefert worden. Sie ist jetzt rund um die
Uhr in Betrieb und produziert Bewehr-
ungskéfige mit unterschiedlichem
Durchmesser und unterschiedlicher
Léange.

STEMA/PEDAX hat diese Maschine
2006 an die Gruppe Al Jaber in Abu
Dhabi geliefert; daneben sind viele
weitere Maschinen in diese Region
geliefert worden, was von der Qualitat
und Zuverlassigkeit dieser mit hoch-
wertigen Komponenten gebauten
Maschinen zeugt.

WIRE in Dusseldorf

Mit dem zweitbesten Ergebnis seit ihre
Premiere im Jahr 1986 ging die Wire,
Internationale Fachmesse Draht und
Kabel, nach fiinf Messetagen am 28.
April zu Ende.

1.101 Unternehmen aus 49 Ldndern
kamen an den Rhein, um hier neue
Maschinen, Anlagen, Verfahren und
Produkte aus den Bereichen der Draht-
und Kabelbe- und verarbeitung zu
présentieren.

Von den 65.583 Besuchern der
Fachmessen Wire und Tube kamen
allein zur Wire rund 37.000 Messegéste.
Mit einem internationalen
Besucheranteil von 58 % erreicht die
Wire den hochsten Auslandsanteil.

Soweit die offizielle Verlautbarung der
Diisseldorfer-Messegesellschaft, die wir
nur bestédtigen konnen.

STEMA/PEDAX war mit den neusten
Entwicklungen in Diisseldorf am Start.
Im Ausstellungsmittelpunkt stand der
neue Twinmaster 16 S+, als leistungs-

starker Biigelbiegeautomat fiir die
Verarbeitung von Betonstahl in Ringen
bis 16 mm @, der sich durch moderne
Servotechnik auszeichnet und der durch
ein hervorragendes Preisleistungsver-
héltnis iiberzeugt.

Besonders umlagert war der B-Master,
als Biegeautomat fiir Betonstahl aus
Stangen, der ganz besonders iiberzeugte
und der erstmalig mit einem Roboter
gezeigt wurde, der die gebogenen
Formen greift und sauber ablegt.

AuBlerdem in Aktion: der Twinmaster 16
II, ausgebaut als Bearbeitungszentrum
und ausgestattet mit einer Doppelbiege-
maschine. Dadurch kann diese Anlage
bis zum Durchmesserbereich von

16 mm alle iiblichen Produktionsauf-
gaben erledigen: ganz gleich ob Biigel,
Doppelaufbiegungen oder sauber gerich-
tete Langen gefordert sind.

International war STEMA/PEDAX ver-
treten in Brno in Tschechien, in
Bucharest, Ruménien auf der Construct
Expo und in Polen auf der Autostrada.
Ganz besonders erfolgreich gestaltet sich
die Messe in Plovdiv, Bulgarien, mit
hervorragenden Umsétzen und
Kontakten.

Selbstverstdndlich waren wir schon tra-
ditionsgemdl im Oktober auf der Big 5
in Dubai vertreten, einer Messe in unse-
rem wohl wichtigsten Markt.

Neuver Kundendiensttechniker
in Australien, Neuseeland und
im Fernen Osten

STEMA/PEDAX verfiigt
nun iber einen neuen
Kundendiensttechniker in
Australien, Neuseeland
und im Fernen Osten. Unser eigener
Techniker, Herr Jan Elze, der bereits
seit 5 Jahren fiir uns arbeitet, ist mit
seiner Familie nach Brisbane gezogen
und ist dort verantwortlich fiir die
Hotline und den Kundendienst fiir
STEMA/PEDAX-Maschinen in
Australien. Gleichzeitig wird er tech-
nische Hilfestellung fiir die Kunden
aus dem Fernen Osten und
Neuseeland leisten.

Kontakt:

STEMA/PEDAX Australien
Tel: +61 738 226 870
Handy: +61 416 491 174
Fax: +61 738 228 628
E-Mail: je@stemapedax.com

Neuer Kundendiensttechniker
in Deutschland

Mike Zeuner ist zum

1. Juni 2006 als neuer
Kundendiensttechniker
fir STEMA/PEDAX einge-
stellt worden. Er wird sich vorrangig
um Mittel- und Stiddeutschland kiim-
mern. Zu seinen Qualifikationen
gehort unter anderem seine 15-jahrige
Tatigkeit als Feinmechaniker in einem
Unternehmen fiir Betonstahlverarbei-
tung, das mit STEMA/PEDAX-
Maschinen gearbeitet hat.

Kontakt:

STEMA/PEDAX Deutschland
Handy: +49 172 864 4756
E-Mail: mz@stemapedax.com

Neuver Kundendiensttechniker
in Polen

Seit September 2006 ver-

fligt STEMA/PEDAX iiber

einen neuen Kundendienst-

techniker in Polen. Es han-
delt sich hierbei um Tomasz Fraczek,
einen ausgebildeten Ingenieur fiir
Elektromechanik.

Seine Aufgabe ist es, die ddnischen
Kundendiensttechniker bei ihrer Arbeit
auf dem neuen Wachstumsmarkt in
Polen, dem Baltikum und der Ukraine
zu entlasten. Tomasz Fraczek hat sein
Biiro in Kattowitz (Polen).

Kontakt:

STEMA/PEDAX Polen
Handy: +48 513 126 875
E-Mail: tf@stemapedax.com

STEM A /PEDAX Headquarers - Denmark

STEM A Engleering A/S
Hejesowwe]8

DK3490 Kvisgaad
Denmaik

TEL+45 4912 7912
Fax+45 4912 7911

Email salks@ semapedax.com
W eb:www .semapedax.com

PEDAX Bitburg

M aschhenbau G mbH
hdustrestiasse 10 A
D54634 Bibug

G emany

TEL+49 0)6561 96679
Fax+49 0)6561 966792
Email saks@ semapedaxde
W eb:www .semapedax.com

STEM A /PEDAX Pohnd

ul Tumoncka 22/707
PIO3354 W amaw

Polhnd

TEL+48 2274 32048
Fax+48 2274 320438
Email: =52 semapedax.com
W eb:www .semapedax.com

STEM A /PEDAX M ddE East
PO .Box 32336

Dubai, UAE

Unied Amb Em Iates
TEL+971 4227 2760
Fax+971 4227 2764
Email: hde semapedax.com
W eb:www .semapedax.com

STEM A /PEDAX Biburg - G em any
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Das im Jahr 1992 mit ruménischem
Kapital gegriindete Unternehmen
Andami gehort zu den grofiten
Lagerhaltern und Anbietern von
Metallprodukten und Baumaterialien
in Ruménien.

Zu den wichtigsten Téatigkeitsfeldern

von Andami gehoren:

- Handel und Verkauf von metallurgi-
schen Produkten und Baumaterialien
(u.a. Bewehrungsstahl von der Rolle
und als Stange)

- Metallverarbeitung (u.a. Verarbeitung
von Bewehrungsstahl)

- Transport und Logistik

- Planung und Entwicklung von
Gebiduden

Andami verfiigte bereits {iber ein
Betonstahlwerk von einem italienischen
Anbieter.

Auf Grund der wachsenden Nachfrage
nach Betonstahl im Raum Bukarest ist
der Betreiber Herr Mircioiu 2005 jedoch
zu dem Schluss gekommen, dass
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Andami seine Kapazitdten in diesem
Bereich erweitern muss.

Die Wahl fiel dabei sehr schnell auf
STEMA/PEDAX und im Winter 2005 hat
Herr Mircioiu zusammen mit unserem
Ansprechpartner fiir Ruménien, Herrn
Cezar Dinescu, mehrere grofe
Betonstahlwerke in der Schweiz besich-
tigt, die alle mit modernster Ausriistung
von STEMA/PEDAX ausgestattet waren.

Der Besuch in der Schweiz war natiir-
lich ziemlich iiberzeugend und hat
Andami auch einige Losungsansitze fiir
die logistischen Probleme in ihrem
Werk gegeben.

Der Vertrag zwischen Andami und
STEMA/PEDAX ist Ende 2005 unter-
zeichnet worden und im Mirz 2006 sind
die Maschinen in das vorhandene Werk
eingepasst worden.

Dabei hat man sich fiir einen vollauto-
matische Biigelbiegemaschine vom Typ
Twinmaster 16 II mit 12 m Doppelbiege-

system entschieden sowie fiir eine
Hochleistungsschneidanlage vom Typ
Combiline G mit dem modernsten
Permatic N Doppelbiegesystem.

Seit ihrer Installation waren die
Maschinen jetzt beinahe rund um die
Uhr im Betrieb und haben schon eine
beeindruckende Menge an Produktions-
stunden geleistet.

Viele ruménische Bauunternehmen
haben bereits Bewehrungsstahl von
Andami bezogen, der mit Hilfe von
STEMA/PEDAX Maschinen verarbeitet
worden ist.

Fiir Andami war neben der offensichtli-
chen Qualitdt der Maschinen auch der
duberst effiziente Kundendienst von
STEMA/PEDAX ausschlaggebend; so
kann mit dem neuen Standort in
Ruménien die Stillstandzeit bei einer
Maschinenpanne auf ein Minimum
beschrinkt werden.
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DROZAPOL-PROFIL S.A.

Der Boom auf dem Stahlmarkt im Jahr
2004 hat auch Polen erreicht.
Unabhingige Quellen schitzen, dass
der polnische Stahlmarkt sich fast dop-
pelt so schnell entwickelt wie der glob-
ale Durchschnitt.

Zudem haben die Stahlhédndler und
-anbieter erkannt, dass der Verkauf von
billigen, einfachen Rohmaterialien
wenig profitabel ist. Die Kunden stellen
heute hohere Anspriiche an Qualitét,
Verpackung und Lieferung der Produkte.
Noch vor einigen Jahren wurde Rohstahl
in geraden Stangen auf die Baustelle
geliefert und vor Ort verarbeitet, heute
jedoch bestellen die einheimischen und
ausldndischen Bauunternehmen bereits
zurechtgeschnittenen und gebogenen
Stahl. Dies tun sie zum einen, um ihre
Effizienz zu steigern, da die Verarbei-
tung von Bewehrungsstdben mehr Zeit
und Platz in Anspruch nimmt. Zum
anderen fehlen ihnen jedoch auch die
entsprechend qualifizierten Arbeiter.
Um den Wiinschen der Kunden entspre-
chen zu kénnen, hat DROZAPOL-PRO-
FIL S.A. ein neues Werk fiir

Bewehrungsstdbe errichtet. Dies schafft
ihrer Ansicht nach die glinstigsten
Voraussetzungen fiir den Vertrieb von
Betonstahl in ndchster Zukunft. Das
neue Werk befindet sich in Bydgoszcz
und beherbergt eine Fldche von 1500 m2
unter einem Dach. Es ist vollstdndig mit
Anlagen von STEMA/PEDAX ausgestattet.

Die Stahlrollen werden von einem
Twinmaster 16 S+ bearbeitet, der fiir
Drahtstdrken von bis zu @16 mm geeig-
net ist. Er verfiigt iiber eine joystickge-
steuerte, automatische Richteinheit
sowie ein Verdrehungsschutzsystem
unmittelbar neben den Biigeln. Die
Stangenverarbeitung erfolgt iiber eine
METAX G Schneidanlage, die auf Grund
ihres einzigartigen Zieh- und Schneid-
systems gewihlt wurde. Der Biegepro-
zess wird von den Doppelbiegemaschi-
nen Permatic N und Perfekt durchgefiihrt.

Eine einzelne Maschine war fiir DRO-
ZAPOL-PROFIL S.A. jedoch nicht aus-
reichend, so dass man nach einer
Komplettlosung gesucht hat. Daher hat
STEMA/PEDAX als eines der fiithrenden

Unternehmen fiir die Errichtung von
Betonstahlwerken Biegetische, Forderer,
Sammelablagen und Optimierungssoft-
ware geliefert. Auf diese Weise konnte
der Produktionsprozess beschleunigt
und Kosten gesenkt werden.

Die reine Herstellung von Stahl ohne
jede Verarbeitung wird sich in Zukunft
nicht mehr lohnen und so hofft man,
dass man sich mit dem Betonstahlwerk
eine gute Marktposition erhalten kann.

World of Concrete
2007 in Las Vegas

Auch in diesem Jahr wird STEMA/
PEDAX wieder in Zusammenarbeit
mit Penntech Industrial Tools an der
Messe WOC 2007 teilnehmen. Der
Stand wird im Vergleich zum letzten
Jahr um einiges grofer ausfallen, so
werden Maschinen gezeigt wie bei-
spielsweise die B-Master, die Twin-
master 16 S+ mit 2 Abspuleinheiten,
die Biegemaschine Perfekt 50 CC
sowie eine Betonstahl Schneidema-
schine Simplex 45 H.

i
— = WORLD oF

> CONCRETE

WORLD OF | TECHNOLOGY FOR
MASONRY | CONSTRUCTION

Kommen Sie doch vorbei und besu-
chen Sie unseren Stand N3125 auf
der WOC 2007.

Die BAUMA
in MUnchen

Fiir das kommende Jahr nimmt die
BAUMA in Miinchen, die alle drei
Jahre stattfindet, als grofte Bau- und
Baumaschinenmesse tiberhaupt, einen
ganz besonderen Stellwert ein. Sie
sind bereits heute eingeladen.
Erstmalig findet die Bauma in der letz-
ten Aprilwoche, vom 23. bis 29. April
2007 statt.

Ein Besuch ist MUSS fiir Fachleute,
ganz besonders dann, wenn Sie sich
mit der Betonstahlbearbeitung befas-
sen, denn hier erhalten Sie den kom-
pletten Uberblick.

STEMA/PEDAX zeigt die neusten
Entwicklungen an Maschinen und
Anlagen mit iiberzeugenden Ideen
und bietet Losungen mit denen noch
effektiver und kostengtinstiger produ-
ziert wird.

Kommen Sie doch vorbei und besu-
chen Sie unseren Stand in Halle C3
Stand 309.
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B-Master mit Roboter

Mehr und mehr bewéhrt sich der
Biegeautomat B-Master im praktischen
Betrieb. Komplizierte Biegeformen las-
sen sich schnell und einfach definieren
und dann automatisch biegen. Nur ein
Bediener erledigt Arbeiten, fiir die man
bei konventioneller Arbeitsweise 2 und
mehr Arbeitskréfte einsetzen miisste.

STEMA/PEDAX kann nun endlich den
neuen Biigelbiegeautomaten Twinmaster
12 SX+ vorstellen. Das Basismodell baut
auf dem bekannten Erfolgsmodell
Twinmaster 12 S auf, das seit 2004 welt-
weit liber einhundert Kdufer gefunden
hat. Der SX+ verfiigt iiber eine integrier-
te Beschickungseinheit, ein per Joystick
gesteuertes automatisches Richtsystem
sowie iiber einen verstarkten Bosch-
Servomotor fiir die Biegeeinheit.

Jeder Joystick kann die beiden Drihte
vollstdndig steuern, da die letzte Walze
in jeder Richteinheit zweigeteilt ist und
jede Rille durch einen elektrischen

Moderne Servotechnik sorgt dabei fiir
schnelle Prozessabldufe und fiir eine
Préizision, die bisher nur mit erhebli-
chen Aufwand und mit sehr erfahrenen
Fachleuten zu erzielen war. Dadurch
werden auch Neulinge, die kaum
Erfahrung haben, zu vollwertigen
Biegespezialisten.

Der B-Master
passt in den
Materialfluss, der
in den meisten
Betrieben vorge-
geben ist. Das zu
biegende Material
kommt von

Spindelmotor gesteuert wird. Wenn also
der Joystick nach oben bewegt wird #
biegt sich der Draht nach oben. Wenn er
nach unten bewegt wird # biegt sich
der Draht nach unten. Wenn er seitwarts
bewegt wird @= biegt sich der Draht
nach links oder nach rechts.

STEMA/PEDAX setzt dieses einfache
und logische System bereits seit 1999
standardma&bBig bei allen Biigelbiege-
automaten ein. In der Standardversion
12 S erfolgt die allgemeine Einstellung
der Richteinheit durch den Austausch
des Quick-Jigs — ein bekanntes und

bewéhrtes System der Basisversion 12 S.

einem Stangenschneider und wird dann
automatisch gebogen. Produktionsdaten
lassen sich — eine entsprechende AV
vorausgesetzt — direkt vom Etikett mit
einem Laserscanner erfassen. Dadurch
entfillt die erneute Eingabe der
Produktionsdaten und mogliche
Fehlerquellen sind ausgeschlossen.

Der B-Master ldsst sich auf Wunsch mit
einem Roboter erweitern, der die gebo-
genen Formen mit einem stabilen
Greifersystem fasst und sauber in ein
Sammelsystem ablegt. Dieser Roboter
arbeitet immer dann besonders wirt-
schaftlich, wenn viele Biegeformen von
kleiner und mittlerer Gréfe in hohen
Stiickzahlen produziert werden miissen.

Als Zusatzoption kénnen beide Richt-
einheiten zu einem vollautomatischen
System aufgeriistet werden, das durch
nur einen Joystick elektronisch gesteuert
wird.

Alle Richtrollen werden durch einen
elektrischen Spindelmotor einzeln ein-
gestellt und konnen je nach verwende-
tem Draht und Drahtqualitdt in den
Computer eingespeichert werden. So ist
es sogar moglich, Draht von minderwer-
tiger Qualitédt entsprechend zu behan-
deln und so das Endresultat zu ver-
bessern.

Mit dem B-Master System, zusammen
mit verbessertem Materialhandling, und
mit der moglichen Einbeziehung der
vorhandenen Maschinen und Anlagen,
unter Nutzung der Logistik, ldsst sich

das Biegen von Stangen effektiv, genau
und ganz besonders kostengiinstig
gestalten.

Ein Drahtwechsel kann in weniger als

2 Minuten vollzogen werden, da die
Richtrollen sich bei diesem bestimmten
Durchmesser automatisch auf die zuletzt
eingespeicherte Position einstellen und
die Beschickungseinheit den Draht
gleichméBig in die Maschine einfiihrt
und wieder aus ihr heraus zieht.
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Schneidanlage zum Genauscheren
von Betonstahl

Mini-Shearline fir Spezialaufgaben

Bitburg. Die Mini-Shearline gehért zur
Familie der stationdren Schneidsysteme,
die aus bewéhrten Elementen individu-
ell auf die Wiinsche des Kunden abge-
stimmt werden. Das STEMA/PEDAX
Baukastensystem bietet Moglichkeiten
zur Anpassung an die Platzverhiltnisse
und an die speziellen Aufgabenstellung-
en in der Produktion. Urspriinglich kon-
zipiert fiir Biegebetriebe und Fertigteil-
werke, finden Mini-Shearline-Systeme
in unterschiedlichen Betrieben und fiir
Spezialaufgaben zusétzliche Einsatz-
gebiete.

Mehrfach wurden STEMA/PEDAX
Schneidanlagen mit Bandsdgen kombi-
niert. Interessant auch die Losung, bei
der wechselweise mit einer Schere oder
einer Sdge produziert werden kann.

Modulares System fiir mafigeschnei-
derte Losungen

Eine Mini — Shearline besteht aus
Materialmagazinen mit unterschiedli-
cher Fachzahl, einer Zufiithrbahn, einer

hydraulisch angetriebener Schneide-
maschine aus dem SIMPLEX —
Programm, aus einer Messbahn mit
einem hochprdzisem Langenanschlag,
der iiber eine Zahnstange positioniert
wird, und aus einem Boxensystem zur
Aufnahme der zugeschnittenen
Betonstdhle.

Genauscheren von Betonstahl

Fiir die Weiterverarbeitung von
Betonstahl, zum Beispiel fiir Bauteile,
die in der Fertigteilindustrie
Verwendung finden, wurden von unse-
rem Kunden PEIKKO®, Abschnitte mit
nahezu glatten und winkelgenauen
Scherflachen gewiinscht.

STEMA/PEDAX hat dazu ein
Schersystem entwickelt, das mit profi-
lierten Schneidwerkzeugen arbeitet. Fiir
jeden Stahldurchmesser gibt es einen
Messersatz, der den Stahl im
Augenblick des Anschnittes genau
umgreift. Dadurch wird die Verformung
des Stahles, die mit geraden Messern
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zwangsldufig entsteht, vermindert. Die
Schnittflachen sind exakt und winkelge-
nau. Die Abschnitte lassen sich ohne
Nacharbeit im automatischen Prozess
sauber verschweilBen.

Eine Anaconda in der Schweiz

Wir schreiben den 3. Januar 2006. Bei
Stierli Stahl in Nénikon wird die neue
Betonstahl- Schneid- und Biegeanlage,
die piinktlich im Dezember geliefert
wurde und die in kiirzester Zeit zwi-
schen Weihnachten und Neujahr aufge-
baut wurde, gestartet und mit dem
Produktionsbetrieb begonnen.

Die neue Anlage, die Anaconda getauft
wurde, besteht aus einer STEMA/PEDAX
Combiline mit genau angepassten
Transporteinrichtungen, einem
Kettenquertransport, einer Boxenanlage
fiir Fixldngen und einem Pocketsystem
fiir die chaotische Beschickung der
Doppelbiegeanlage Permatic N.

Das Anlagenkonzept wurde gemeinsam
mit den Stierli — Verantwortlichen
Wolfgang Etschmann, der fiir das
Profitcenter Bau verantwortlich zeich-
net, und mit Richard Caminada, dem
Leiter der Biegerei, geplant. Bis zur
Vertragsunterzeichnung wurden mehre-
re Layoutvorschldge besprochen und so
lange angepasst, bis der Platz richtig
genutzt und die vorhandenen Maschi-
nen in das Konzept passten. Einmal
mehr konnte STEMA/PEDAX mit einem
Konzept liberzeugen, dass Leistung mit
der gewiinschten Flexibilitdt verbindet.

COMBILINE Schneidanlage

Die Anaconda benannte

Stangenbearbeitungs-Anlage, auf Basis

der bewidhrten Combiline Systeme ent-

wickelt, besteht aus:

e Einem verfahrbaren Betonstahllager
mit 9 Lagerboxen fiir 20 m lange
Betonstdhle. Wie in der Schweiz
ublich, so wird auch bei Stierli der
Stahl per Bahn angeliefert.

e Einer Combiline G, als stationdrem
Zieh-, Mess- und Schneidsystem, mit

2,5 m/s Transportgeschwindigkeit und
140 mm Schneidbreite.

e Einem Kettenquertransport zur
Aufnahme von Unter- und von
Sonderldngen, die in einen
Verteilerwagen iibergeben werden.

e Transportbahnen fiir den Léngstrans-
port, Sammelboxen mit sechs
Féachern, einem Pocketsystem fiir die
Stangen, die gebogen werden miissen
und aus einer Doppelbiegeanlage
Permatic N.

Combiline Schneidanlagen lassen sich —
wie das Stierli Konzept zeigt — individu-
ell ausbauen und kombinieren. Dabei

verbinden sie die Vorteile, der Flexi-
bilitdt von mobilen Stangenschneid-
anlagen, mit der groBen Leistung, die
sonst nur mit stationdren Anlagen mog-
lich ist. Mit der Combiline G sind
Schneidleistungen bis 40 t/Schicht mog-
lich. Die Leistung ist natiirlich von der
Durchmesserverteilung, den Stiickzah-
len pro Position und der innerbetriebli-
chen Struktur abhéngig, dabei sind die
Krankapazitdten, die LKW-Ladebereiche
und die Kommissionier- und Lagermog-
lichkeiten von wichtiger Bedeutung fiir
den Leistungsdurchsatz.

Doppelbieger Permatic N

Die Doppelbieganlage Permatic N ist an
das Transport- und Verteilsystem ange-
bunden. Biegeldngen werden dabei in
einem Pocketsystem gesammelt, das vier
Fécher bietet und mit dem chaotisch
gearbeitet wird. Die Facher oder besser
ausgedriickt, die vier Taschen, lassen
sich in beliebiger Folge entleeren und
der Doppelbieganlage zufiihren.

Die Permatic N besitzt einen Rollgang
und ein Hebelsystem zum leichten
Einlegen der zu biegenden Eisen.

Neues TWINMASTER -
Bearbeitungszentrum

In der Zwischenzeit lieferte STEMA/
PEDAX ein TWINMASTER — Bearbei-
tungszentrum fiir die Betonstahl-Bear-
beitung von Ringen. Dadurch konnte die
Wirtschaftlichkeit erneut verbessert und
die Leistung weiter gesteigert werden.
Das Zentrum besteht aus dem bewihr-
ten TWINMASTER 16 II, mit Antistress-
vorrichtung, mit automatisch einstellba-
ren Richtwerken und mit der patentier-
ten Anti-Twistvorrichtung fiir hervorra-
gende Richtergebnisse und fiir exakt
geschlossene Biigel, auBlerdem aus ange-
triebenen Haspeln, aus einer
Doppelbiegeanlage, die einen eigenen
Antrieb und einen zweiten Biegekopf
besitzt, und einem Kommissionierwagen
zur Aufnahme der gebogenen Formen
oder von gerichteten Langen.

Diese Anlage wurde COBRA getauft.
Wolfgang Etschmann vergibt fiir jede
Produktionsanlage einen interessanten
Namen aus der Tierwelt und zwar in
alphabetischer Folge. Leider haben wir
ihn nicht gefragt, was die Namen fiir
einen Sinn haben. Bei der Anaconda ist
es wahrscheinlich die geschmeidige
Lange und die Kraft, die sich dahinter
verbirgt.

Wer ist
PEIKKO?

Die PEIKKO® Deutschland GmbH ist
die Tochterfirma der finnischen Firma
PEIKKO® Finland Oy, dem skandinavi-
schen Marktfiihrer in der Befestigungs-
technik fiir Stahlbetonfertigteile.
PEIKKOQO® besitzt weitere Niederlassun-
gen in Norwegen, Schweden, Ddnemark,
Litauen, Russland, Polen, Slowakei,
Tschechien Osterreich, Italien,
Spanien, Benelux und GroBbritannien.

Zum Lieferprogramm gehoren
Einbauteile aus Stahl fiir den Beton-
und Stahlbetonbau wie Konsolen,
Ankerplatten, Ankerbolzen, Durch-
stanzbewehrungen, Stiitzenschuhe und
Wandschuhe (PEIKKO® System).
Ferner werden Verbundtrager und
Stiitzen sowie Stahlbauten gefertigt.

In Waldeck — Héringhausen, dem Sitz
der PEIKKO® Deutschland GmbH,
befindet sich eine leistungsstarke
Produktionsstatte, die in den letzten
Jahren systematisch und kontinuierlich
ausgebaut und modernisiert wurde.

Die STIERLI AG
Stahlhandel

Die STIERLI AG Stahlhandel ist eine
fiihrende Handelsfirma in den Bereich-
en Stahl + Metall, Bauprodukte und
Haustechnik, welche sich im Wirt-
schaftsraum Ziirich und den angren-
zenden Gebieten einen Namen gemacht
hat. Die iiber 100-jdhrige Firmenge-
schichte fithrt auf das Griindungsjahr
1894 zurtick, als Placidus Stierli mit
einem Gesellschafter die Firma Fiah +
Stierli in Ziirich griindete.

Das heutige Unternehmen gliedert sich
in die drei Bereiche "Stahl + Metall",
"Bauprodukte" und "Haustechnik".
Jedes Profitcenter besteht aus einem
eingespielten, marktorientierten Team
von Fachleuten, welche die Kunden-
anliegen kennen und mit ihrem Know-
how und ihrer Flexibilitit, sowie dem
breiten Produktsortiment der STIERLI
AG als leistungsfidhigen Partner,
Losungen fiir Thre Beschaffung bieten.

Heute gehort die Stierli AG zur SPAE-
TER-Gruppe, die ihren Sitz in Basel
hat und zu der namhafte Unernehmen
gehoren, die zum STEMA/PEDAX
Kundenstamm zéhlen.




