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Wire Diisseldorf

Auf der Suche nach neuen Ent-
wicklungen und Technologien?
Dann besuchen Sie die Wire Diis-
seldorf vom 12. bis 16. April
2010. STEMA/PEDAX und
Schlatter Industries AG finden
Sie in Halle 11 Stand A06.

BUILDING FAIRS
BRNO 2010

IBF - BRNO

STEMA/PEDAX wird gemeinsam
mit seinem tschechischen Vertre-
ter Jami Praha s.r.o an der Buil-
ding Fairs Brno in der
Tschechischen Republik teil-
nehmen. Thema dieser Messe
sind Energieeinsparung und
energieeffizientes Bauen.
Schauen Sie vorbei um Ihr néch-
stes Projekt zu besprechen. Dazu
haben Sie vom 13. bis zum 17.
April 2010 an unserem Stand die
Gelegenheit
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Bauma 2010 Miinchen

Die Bauma 2010 findet vom 19.
bis 25. April in Miinchen,
Deutschland, statt. Sie konnen
dort unsere neuen, innovativen
Maschinen wie Twinmaster 20,
Twinmaster 16 X+ mit auto-
matischer Richtrollenjustierung,
Metamatic, Rectormatic,
Polymaster, Rotax, Mafix, etc.
besichtigen und néhere Informa-
tionen erhalten. Wir freuen uns
auf Thren Besuch an unserem
Stand 305/405; 502/505 in Halle C3.

Autostrada-Polska

Dieses Jahr findet die Autostrada
vom 11. bis zum 14. Mai 2010 in
Kielce, Polen, statt. Auf dieser
Messe stellen mehr als 800 Un-
ternehmen aus 25 Landern aus.
Besuchen Sie uns an unserem
Stand 63 in Halle C.
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Construct Expo Utilaje

Auf der Construct Expo Utilaje in
Rumaénien stellt STEMA/PEDAX
gemeinsam mit seinem ruméni-
schen Vertreter, S.C. STEDAX In-
ternational S.R.L., aus. Besuchen
Sie vom 11. bis zum 15. Mai
2010 unseren Stand.
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COMCRETE

South American Concrete Show
Vom 25. bis zum 27. August 2010
findet in Sdao Paulo, Brasilien, die
South American Concrete Show
statt. Sie finden uns mit unserem
Partner, der Schlatter do Brasil
Ltda., an Stand 315 - Stralie 11.
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Twinmaster 20

Neuer Doppelbieger iiberzeugt durch Leistung und Servotechnik
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Die leistungsstarke Twinmaster 20 Doppelbiegeanlage

B Jan Dall Christensen,
Rolf Klein

Seit mehr als sieben Jahren
baut STEMA/PEDAX mit gro-
Bem Erfolg immer neue Biigel-
biegeautomaten mit
iiberzeugenden Servoantrie-
ben. Heute sind elektromecha-
nische Antriebe leistungsstark,
energiesparend, wartungs- und
bedienerfreundlich und sie
iiberzeugen durch lange Le-
bensdauer.

Erleben Sie auf der Bauma in
Miinchen die Premiere der
neuen Doppelbiegeanlage Twin-
master 20, die Betonstahl vom
Ring bis 20 mm Durchmesser
verarbeitet und die bis 16 mm
Doppeldraht schneidet und
biegt. Damit steht jetzt eine
moderne und ganz besonders
leistungsstarke Anlage zur
Wahl, die iiberzeugt.

Der neue Twinmaster 20 ist
genauso aufgebaut, wie sein

Bauma 2010

vom 19. bis 25. April in Miinchen

Mit einer halben Millionen
Quadratmeter Ausstellungsfla-
che ist die Bauma in Miinchen
die mit Abstand gréBte und
eindrucksvollste Messe iiber-
haupt. Keine andere Messe der

Branche bietet ein breiteres An-
gebot und keine Messe ist inter-

nationaler.

Die Bauma ist das Topereignis
im Messereigen 2010 und fiir
STEMA/PEDAX der Hohe-
punkt.

Auf 900 Quadratmeter Stand-
flache stellt STEMA/PEDAX
gemeinsam mit seinem Partner
Schlatter die neusten Maschi-
nen und Anlagen fiir die effek-

tive Bearbeitung von Beton-
stahl aus.

In Miinchen erleben Sie die
neusten Anlagen in Aktion.
Wir zeigen Thnen:

e den neuen Twinmaster 20
mit Doppelbieger, der durch
Servotechnik tiberzeugt und
der Ringmaterial bis 20 mm
Durchmesser schneidet und
biegt,

e die neue Metamatic, die Be-
tonstahl aus Stangen bis 22, 28
oder 32 mm automatisch
schneidet, biegt und sortiert
ablegt,

kleinerer Bruder, der
Twinmaster 16 III. Er hat als
Doppelbieger zwei Biegekopfe
und er verfiigt iber Klemmen,
die den Draht beim Biegen
sicher in Position halten und
das auch bei Doppelaufbiegun-
gen. Die Anlage bietet serien-
mébig ein leistungsstarkes
Vorrichtwerk um den sicheren
Einzug auch bei Stdhlen mit 20
mm Durchmesser zu ge-
wiahrleisten. Der Twinmaster
20 verfiigt iiber separate

e den bewdhrten leistungsstar-
ken Biigelbiegeautomaten
Twinmaster 16 X+ mit automa-
tischer Einstellung der Richt-
werke und mit einem
automatischen Drahtwechsler,

¢ die neue Rectormatic Rotor-
richtanlage, die fiir unseren
Partner Schlatter einwickelt
wurde und die in der neuen
automatischen Mattenschweis-
sanlage MG 630 eingesetzt
wird,

¢ der Polymaster fiir polygo-
nale Formen, Korbe von 12,
14..., 20 oder 24 m in Léange.

STEMA

Einziige fiir die Drédhte. Zwei
Messrollen und zwei Motore
garantieren genaue Messergeb-
nisse, auch bei Verschleil und
auch bei Unterschieden in
zwei Drahten, wenn im
Doppeldrahtverfahren produ-
ziert wird. Das Drahtmagazin
verfiigt iiber zwei Positionen
fiir 1 x Durchmesser 20 und
fiir 2 x Durchmesser 12 bis 16
mm. Die neue Anlage ist be-
sonders stabil gebaut und mit
12 Tonnen ein echtes Schwer-
gewicht.

Vor der starken Schere ist eine
Zugstation installiert, mit der
die Drahtenden leicht entfernt
werden konnen.

Das neue Wave-Richtverfahren
verhindert das Twisten des
Drahtes und garantiert hervor-
ragende Richtergebnisse. Spe-
ziell fiir Coilmaterial mit 5
Tonnen Gewicht, wurden pas-
send zur Maschine neue ange-
triebene Haspelanlagen in ganz
besonders schwerer Aus-
fithrung entwickelt. Selbstver-
stdndlich wird der neue
Twinmaster 20 mit Biegedor-
nen geliefert, die normgerecht
fiir 7 x D ausgelegt sind. Es
sind Doppelaufbiegungen bis
1200 mm Hdohe moglich. Die
Anlage ist freitragend auf-
gebaut. Sie wird in den Langen
6, 9 oder 12 m geliefert.

In Miinchen konnen Sie sehen,
wie mit moderner
STEMA/PEDAX Technik Be-
tonstahl vom Ring mit 20 mm
Durchmesser, sicher, schnell
und effektiv gebogen und
geschnitten wird.
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¢ aullerdem sehen Sie einen
Querschnitt durch unser Pro-
gramm an Schneide- und Bie-
gemaschinen

¢ und neue Maschinen aus der
Mafix Modellreihe fiir die Bear-
beitung von Betonstahlmatten.

Besuchen Sie unseren Messe-
stand in Miinchen. Sie sind
herzlich eingeladen.
STEMA/PEDAX und Schlatter
erwarten Sie in der Halle C3.
Unser Stand hat die Nummer
502/505 und 305/405. Wir
freuen uns auf Ihren Besuch
und auf ein Fachgesprdch mit
Thnen.




Metamatic

automatische Anlage zum Schneiden und Biegen von Betonstahl aus Stangen

B Rolf Klein

In der letzten Ausgabe unserer
Newsletter haben wir die neue
Metamatic vorgestellt. Die um-
fangreichen Testprogramme
sind nahezu abgeschlossen.

Im Programm sind nunmehr
drei Leistungsgrofen:

fiir Stangendurchmesser bis
22, 28 mm und bis 32 mm.
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Metamatic Bearbeitungszen-
tren werden individuell auf
die Wiinsche des Anwenders
abgestimmt, dazu gibt es Kom-
ponenten aus dem Baukasten.
Als Option ist eine automati-
sche Zihl- und Zufiithreinheit,
der Autender SX, lieferbar, der
den Betonstahl automatisch
aus dem mobilen Stangenlager
entnimmt, zdhlt und in das
Einziehgerit einlegt.

Metamatic Bearbeitungszentrum fiir Stabdurchmesser bis 32 mm

Die Anlage arbeitet mit Sie-
mens-Servotechnik. Die stabile
Schneidemaschine wird elek-
trisch angetrieben. Sie senkt
automatisch ab, genau wie das
Einziehgerdt.

Der Bieger wird iiber Servomo-
tore angetrieben. Die Biege-
geschwindigkeit ist dadurch
stufenlos regelbar. Sie wird for-
menabhéngig tiber Programm
gesteuert.

Ein Werkzeugschnellwechsler
mit pneumatischer Verriege-
lung, sorgt fiir kurze Riistzei-
ten und sichere
Werkzeughalterung; dadurch
entfallen umsténdliche
Schraubverbindungen.

Ein Greifer mit Verfahreinheit,
hélt und fiihrt den Betonstahl
iiber die gesamte Lange der
Anlage.

Der Greifer sorgt fiir die si-
chere Ablage und fiir das
gleichzeitige Sortieren der ein-
zelnen Positionen, die iiber ein
Optimierungsprogramm so zu-
sammengefiihrt werden, dass
moglichst kein Verschnitt an-
fallt.

Auf Wunsch sind Umlaufpalet-
tensysteme lieferbar, die fiir
zusitzliche Leistung sorgen,
weil damit nahezu ohne Unter-
brechung produziert werden
kann.

Die Metamatic bietet eine neue
Software fiir besonders einfa-
che Bedienung und fiir Date-
neingabe tiber 15" Touch
Screen sowie klare Bediener-
fiihrung iiber eindeutige Sym-
bole.

Auf Wunsch Dateniibernahme
von Host, Online oder Scan-
nerbetrieb und

Ferndiagnose iiber Internet.

Die neue automatische Beton-
stahl-Bearbeitungsanlage Meta-
matic ist wirtschaftlich fir

Automatische Beschickung-
seinheit

kleine und mittlere Biegebe-
triebe, die schnell und flexibel
arbeiten mochten und sie ist
fiir Fertigteilwerke ganz beson-
ders interessant und sinnvoll.
In Miinchen zeigen wir Thnen
die neue Metamatic in Aktion.

Die Indische Bauindustrie

B Camilla Nonn

In den fritheren Ausgaben un-
seres Newsletters haben wird
den Schwerpunkt auf die er-
sten beiden BRIC-Staaten Bra-
silien und Russland gelegt. In
diesem Newsletter behandeln
wir die Entwicklung des drit-
ten BRIC-Staates, Indien.
Indien nimmt nach seiner ge-
ografischen GrofBe Platz 7 in
der Welt ein und hat mit
geschitzten 1,2 Milliarden
Menschen die zweitgrofte
Bevolkerung. Etwa 500 Millio-
nen davon sind in den einhei-
mischen Arbeitsmarkt
integriert. Nach der Landwirt-
schaft ist heute die Bauindu-
strie der zweitgrofite
Wirtschaftszweig in Indien.

Der Bausektor weist jdhrliche
Wachstumsraten von 15 Pro-
zent auf. Das Wachstum ver-
langsamte sich im Zeitraum
2008-2010. Die indische Re-
gierung plant Investitionen
von 350 Milliarden US$ in die
Infrastruktur und die Erneue-
rung, Sanierung und Renovie-
rung der indischen StraBen,
Eisenbahnen, Hédfen, Flughdfen
und Kraftwerke im ganzen
Land.

Die Bauindustrie hat im Inland
33 Millionen Arbeitspldtze
geschaffen.

Der Einsatz verschiedener
neuer Technologien und die
Umsetzung von Projektmana-
gementstrategien haben Mega-
projekte ermdglicht. Die

Industrie konnte bis dahin be-
reits viele Herausforderungen
meistern. Nun muss sie wei-
tere riesige Aufgaben wie
Wohnungsbau, katastrophenfe-
ste Gebaude, Wasserwirtschaft
und Massenverkehrsmittel be-
waéltigen. Erfahrungen mit Me-
gaprojekten der jiingeren
Vergangenheit zeigen ganz
klar, dass die Industrie bereit
ist fiir eine glanzende Zukunft.

Es wird erwartet, dass die in-
dische Bauindustrie 2010 sta-
bil bleiben wird. Die Preise fiir
Baumaterialien, insbesondere
Stahl und Zement sollten das
gleiche Niveau wie im letzten
Jahr haben.

In der Prognose wird die indi-
sche Bauwirtschaft weltweit in
den nédchsten 10 Jahren am
schnellsten wachsen. Das wird
durch die Tatsache untermau-
ert, dass derzeit 25% aller
unter 25jdhrigen in Indien
leben. Das 2020 Gutachten
prognostiziert bis 2020 ein
Wachstum von 164%.

Rotax E

Radien- und Spiralbiegemaschine
mit automatischer Verstellung und

CC-Steuerung
B Rolf Klein

Zur Bauma in Miinchen stellt
STEMA/PEDAX die bewéhrten
und leistungsstarken Radien-
und Spiralbiegemaschinen
Rotax, die in zwei Baugr6en
im Programm sind, mit einer
neuen CC-Steuerung vor. Er-
mittelte Biegeformen oder bes-
ser gesagt Biegeradien lassen
sich speichern, korrigiern und
jederzeit reproduzieren.

Die Bedienung erfolgt iiber ein
Siemens Touch Screen (TP 177
A).

Die automatische Feinverstel-
lung erfolgt motorisch tiber
eine Spindel mittels Drehge-
ber.

Die Steuerung bietet eine be-
sonders einfache Eingabe von
Produktionsdaten, wie:
Material-Durchmesser; Werte
fiir Biegeform und Korrektur-
werte.

Ermittelte Biegeformen (Ra-
dien) lassen sich speichern
und jederzeit erneut aufrufen.

Rotax Radien- und Spiralbiege-
maschinen verfiigen iiber ein
duberst stabiles Getriebe fiir
hohe Leistung und iiber eine
schwere Keilverstellung fiir
die Biegerolle.

Ein Satz stabiles, gehértetes
Biegewerkzeug, bestehend aus
Antriebsrollen und Biegerolle,
gehort zum Lieferumfang.
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Rectormatic

automatische Richtanlage
fiir Betonstahl vom Coil mit
hyperbolischen Richtrotoren

B Rolf Klein

STEMA/PEDAX zeigt an-
lasslich der Bauma in Miin-
chen die neue automatische
Richtanlage Rectormatic, die
fir den Einsatz in Schlatter
MattenschweiBlanlagen entwi-
ckelt wurde und die in ver-
schiedenen Varianten
selbstverstidndlich auf die Pro-
duktionswiinsche von Fertig-
teilwerken, Biegebetrieben und
Stahlhdndlern abgestimmt
werden kann.

- di
Mefstationen und Schneide-
maschinen

Ausgestellt wird eine Mas-
chine, die mit insgesamt 8 hy-
perbolischen Richtrotoren
ausgestattet ist, die eine her-
vorragende Richtqualitét bie-
ten. Die neuen Stema/Pedax
Rotoren verfiigen iiber jeweils
6 Richtrollen. Durch den spe-
ziellen Abstand kann ein Rotor
fiir verschiedene Drahtdurch-
messer eingesetzt werden,
ohne dass Einsétze /Diisen ge-
wechselt werden miissen. Die
Anlage verarbeitet WR und KR
Material, ganz gleich ob ge-
spult oder wild gewickelt. Die
Antriebsleistungen sind so
dimensioniert, dass auch
Stdhle mit sehr hohen Festig-
keiten (> 850N/mm?) sicher
und sauber gerichtet werden.
Das neue Rotorrichtsystem er-
zeugt einen schlupfbehafteten
Drahtvorschub. Im Gegensatz
zu anderen Systemen wird der
Schlupf durch einen zusétzli-
chen Rollenantrieb

eliminiert.

Rectormatic Richtanlagen ver-
fiigen tber eine hochwertige
Fettschmierung fiir die Richt-
rollen im Rotor. Durch eine
neue spezielle, radial angeord-
nete, Drehdurchfithrung wird
jede einzelne Rolle laufzeitab-
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Automatische Richtanlage Rectormatic mit 8 Rotoren

héngig und automatisch ge-
schmiert.

Durch einen Siemens Techno-
logie Baustein in der Steuer-
ung, wird ein absoluter
Synchronlauf gewéhrleistet.
Die Zuordnung von Haspel,
Hilfsvorschub und Rotor ist
frei withlbar. Uber ein Bus-
system kann auf alle Steue-
rungs- und Antriebsmodule
frei zugegriffen werden; da-
durch wird eine freie Parame-
trierbarkeit aller Einheiten
ermoglicht.

Ganz besonderer Wert wurde
auf kurze Drahtwechselzeiten
gelegt. Ein Hilfsvorschub vor
den Rotoren ermdglicht ein-
fachstes Einfiihren des Drahtes
in den Rotor. Eine Neujustage
ist nicht erforderlich.

Die Richtanlage bietet Sie-
mens-Servoantriebstechnik. Es
werden engste Schneidtoleran-
zen eingehalten. Alle Motore
besitzen einen Datenchip.
Uber ein Bussystem werden
die Daten den Stromrichtern
mitgeteilt, im Fall eines Motor-

tausches entfdllt dadurch eine
Parametrierung der Steuerein-
heiten.

Zur Anlage gehoren hochwer-
tige angetriebene und
gebremste Haspeln in beson-
ders schwerer und stabiler
Ausfithrung, die automatisch
und gewichtsabhéngig ge-
steuert werden und die damit
zum hervorragenden Richter-
gebnis beitragen.

Twinmaster 16 X+ -

B Henrik Holst

Den Twinmaster 16 X+ gibt es
jetzt auch mit automatischem
Drahtwechsler. Das Drahtma-
gazin hat 5 Positionen fiir fol-
gende Konfigurationen: 2 x 6
mm, 2 X 8 mm, 2 X 10 mm, 2 X
12 mm und 1 x 16 mm (oder
14 mm). Uber das Frontpaneel
kénnen bis zu 9 Haspeln mit
elektrischem Riickzugmecha-
nismus fiir die Arbeit mit dem
Drahtmagazin gesteuert und
programmiert werden. Wenn
ein Drahtwechsel erforderlich
ist, wird der aktuelle Draht aus
der Schere ins Drahtmagazin
zuriickgezogen und mit dem
elektrischen Riickzugmecha-
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Twinmaster 16 X+ mit automatischem Drahtwechsel

nismus wieder auf die Haspel
aufgewickelt. Wahrend die
Stellung des Drahtmagazins
wechselt, werden die Richtvor-
richtungen automatisch an die
gespeicherte Position des
neuen Drahtes angepasst. Die
intelligenten Drahtfithrungen
leiten den Draht leichtgédngig
zur Schere, die den Draht
schneidet und die Produktion
mit dem neuen Draht startet.
Damit der Drahtwechsel sicher
ablduft, muss der Bediener den
Drahtwechsel, die korrekte Po-
sition des Drahtes und den
Wechsel des Endbiegewerk-
zeugs bestdtigen.

Ein Drahtwechsel dauert nur

Automatischer Drahtwechsel

kurze Zeit, ideal fiir Fertigungs-
umgebungen mit hdufigen
Drahtwechseln. Alle Operatio-
nen werden einfach per Hand-
steuerung und Touchscreen
abgearbeitet. Der Twinmaster
16 X+ nutzt Servotechnik, was
die Wartung der Maschine im
Vergleich zur hydraulischen
Steelmaster 16 XV mit
Drahtmagazin erleichtert. Das
neue Drahtmagazin ist voll
kompatibel zu Online-Bestell-
systemen wie BVBS. So ldsst
sich der Twinmaster 16 X+
einfach in eine flexible Ferti-
gungsumgebung integrieren.

Automatischer Drahtwechsler

Wire 2010
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STEMA/PEDAX zu Gast bei Schlatter, =
Diisseldorf 12. bis 16 April

Alle 6 Jahre fallen die Wire

und die Bauma auf ein Datum.

Fiir STEMA/PEDAX ist die
Bauma, fir unseren Partner
Schlatter Industries AG die
Wire von ganz besonderer Be-
deutung. Deshalb sind wir in
diesem Jahr als Gast auf den
Schlatter — Messestand in
Halle 11 Stand Nummer 11
AO06 vertreten.

Die Wire ist die zentrale Leit-
messe der Draht- und Kabelin-
dustrie und immer einen
Besuch wert.

Wir freuen uns iiber jeden
Gast, der nach Diisseldorf
kommt und ganz besonders
auf ein Gesprdach mit Thnen.
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STEMA Engineering A/S
Hejreskovvej 8
DK-3490 Kvistgaard

Denmark

PEDAX Bitburg
Maschinenbau GmbH
Industriestrasse 10 A
D-54634 Bitburg
Germany

Tel. +49 (0) 6561 9667-0

STEMA/PEDAX Poland
ul. Turmoncka 22/707
PL-03-354 Warsaw
Poland

Tel. +48 2274 32048
Fax+48 2274 32048

STEMA/PEDAX Middle East
P.O. Box 32336
Dubai, UAE

STEMA/PEDAX India

Office No:6, Yugay Mangal
Opp. Gandhi Lawns, CDSS Road
United Arab Emirates Erandwane, Maharashtra

Tel. +971 4227 2760 IN-411038 Pune

Fax+971 4227 2764 India

Tel. +45 4912 7912

Fax+45 4912 7911

Mafix Mattenbearbeitung

E-mail: sales@stemapedax.com
Web: www.stemapedax.com

Fax+49 (0) 6561 9667-92

Web: www.stemapedax.de

Neues Mafix Programm an Biege- und Schneidemaschinen

B Rolf Klein

Das neue Programm an stabi-
len Mafix Biege- und Schnei-
demaschinen fiir die
Bearbeitung von Beton-
stahlmatten, tiberzeugt durch
einfache, stabile Bauweise, die
sich auf Dauer im praktischen
Einsatz bewidhrt und schnell
bezahlt macht.

Die Maschinen wurden auf das
noch neue Mattenprogramm,
das erhohte Anforderungen
stellt, abgestimmt.

Sie erhalten leistungsstarke
Biegemaschinen, ausgestattet
mit robusten elektromechani-
schen Antrieben, Matten-
schneidemaschinen Mafix KS
mit verfahrbarem Schneidkopf,
Schlagscheren mit hydrauli-

schem Sicherheitsantrieb und
sinnvolle Transportelemente
fiir einfaches Handling der
schweren Matten. Dazu geho-
ren Mafix Zufiihrmaschinen,
Ablegesysteme, Rollenbahnen
und Messanschlage.

Abgebildet haben wir den
Schneidbereich einer Schlag-
schere, ausgelegt fiir eine
Arbeitsbreite bis 6.300 mm,
die kurze Schnittzeiten durch
einen V-formigen Messer-
balken bietet. Dadurch sind
kurze Hubwege moglich. Fiir
den Transport der zugeschnit-
tenen Matten sind Tische,
Wagen, Rollenbahnen oder
Kettenfordereinheiten
lieferbar.

Mafix MS

E-mail: rs@stemapedax.com
E-mail: sales@stemapedax.de Web: www.stemapedax.com

Neue Vertretungen

B Camilla Nonn

VI-MENS - Weilirussland und
Russland

Um unseren Service und unsere Pra-
senz in WeiBrussland und Russland
zu verbessern, haben wir VI-MENS
als Vertretung gewonnen. Wir freuen
uns darauf, bestehende und neue
Kunden in diesen Mérkten auch in
Zukunft zu unterstiitzen.

Herr Denis Denisov
Kontakt:
VI-MENS Ltd.
Krasnozvezdnaja Str. 18B, 5th Floor
220034 Minsk, Weilirussland
Herr Nikolai Zakharevich
Herr Denis Denisov
Tel: 00375 17 294 60 64 /
00375 17 294 53 64
E-Mail: denisov@vimens.ru

00O VI-MENS Sovremennye
Technologii
B.Novodmitrovskaya str. 14 Str. 2
127015 Moscow, Russland
Frau Ekaterina Gluschenko
Tel: 007 495 685 05 80
E-mail: glus@vimens.ru

CENTEC - Marokko

Wir sind stolz, dass wir CENTEC als
neue Vertretung in Marokko gewin-
nen konnten. CENTEC ist ein Ex-
perte in der marokkanischen
Industrie und verfiigt neben einer
langen Erfahrung iiber hervorra-
gende Verbindungen. CENTEC ar-
beitet bereits seit mehr als 10 Jahren
erfolgreich fiir die Schlatter AG.

CENTEC
625, Bd. Mohammed V
20300 Casablanca, Marokko

Hr. A. Zaim
Tel.: 00212 52 224 6779/87
Fax.: 00212 52 22 46103
Mobil: 00212 661139420
E-mail: centec@menara.ma

Nhat Cuong Co., Ltd — Vietnam
Die Firma hat mehr als 15
Jahre Erfahrung im Maschinen-
bau und kann auf eine lange
und gute Zusammenarbeit mit
der vietnamesischen Industrie
zuriickblicken. Nhat Cuong
Co., Ltd wurde 2010 auch
Schlatter-Vertretung.

Nhat Cuong Co., Ltd
64 Minh Phung St.
Ward 5, District 6

Ho Chi Minh City
Vietnam

Frau Minh Thu

Tel: 0084 8 3 9600 888

Fax: 0084 8 3 9605 960
Mobil: 0084 9 08 399 886
E-mail: nhatcuong-co@vnn.vn
Web: www.nhatcuongvn.com

Ruben Gregorio - Spanien
Ruben Gregorio ist Schlatter-
Vertreter fiir Spanien und hat
viele Jahre Maschinen fiir die
Betonstahlindustrie verkauft.
Mit seinem ausgedehnten
Netzwerk konnte er
STEMA/PEDAX bereits eine
gute Position auf dem Markt
verschaffen. Wir freuen uns
auf eine lange und fruchtbare
Zusammenarbeit.

Ruben Gregorio

¢/ Pefiuelo 4

28971 Grifion (Madrid), Spain

Hr. Ruben Gregorio
Mobil: 0034 639 215 866
Fax: 0034 91 810 3545
E-Mail:
Ruben.Gregorio@schlatter-
group.com

Nhat Cuong Co., Ltd

E-mail: hd@stemapedax.com
Web: www.stemapedax.com

Mobile: +91 9225620903
E-mail: nr@stemapedax.com
Web:  www.stemapedax.com

Messen und Ausstel-
lungen in Nordafrika -

Herbst 2009

B Stig Gudmundsen

2009 beteiligte sich
STEMA/PEDAX an mehreren
Messen in Nordafrika:

Construmar — Casablanca -
Marokko (14. bis 18. Oktober
2009)

Die Messe ist auf Baustoffe und
—materialien spezialisiert.
STEMA/PEDAX nahm erstmals
gemeinsam mit Centec, dem
neuen Vertreter fiir den marok-
kanischen Markt, an dieser
Messe teil. Unser strategischer
Partner Schlatter war gemein-
sam mit einigen anderen Unter-
nehmen der Betonindustrie
Co-Aussteller. Die Messe bot
uns Gelegenheit, einige der
Grofien des wachsenden ma-
rokkanischen Marktes zu tref-

fen und STEMA/PEDAX sowie
unser umfangreiches Angebot
an Maschinen fiir die Be-
wehrungsstahlindustrie vorstel-
len zu diirfen.

SITP - Algier — Algerien

(16. bis 19. November 2009)
Diese Ausstellung ist eine inter-
nationale Messe fiir Baumaschi-
nen, Baustoffe, Maschinen und
Anlagen.

Auf der SITP 2009 waren insge-
samt 344 Aussteller (darunter
162 internationale Unter-
nehmen) vertreten.

Auch hier nahm STEMA/PEDAX
zum ersten Mal teil. Unser
Stand befand sich in der Haupt-
halle und wir konnen viele
potentielle Kunden und
Arbeitspartner aus der algeris-
chen Bauindustrie zu treffen.

WOC 2010

B Per Meincke

Auch 2010 waren
STEMA/PEDAX und Schlatter
auf der World Of Concrete vom
2. bis 5. Februar in Las Vegas
prasent.

Dieses Jahr wurde unter ande-
rem die leistungsstarke Radien
- und Spiralbiegemaschine
Rotax 40 mit motorischer Kom-
fortverstellung gezeigt. Die
Rotax gibt es auch in einer klei-
neren 32-Version.

Das Publikum konnte die neue
automatische Schneidemaschine
fiir Betonstahlmatten Mafix KS
3000 bestaunen. Zum Mafix Pro-
gramm gehoren die Mafix Mat-
tenzufiihr- und Abfiihrsysteme

der MBM, MS und A/Z Linie in
unterschiedlichen Breiten.

Im Mittelpunkt stand die Vor-
stellung der einzigartigen
B-Master-Biegelinie, die Besu-
cher aus aller Welt mit ihrer
Flexibilitdt und der Fahigkeit,
aus Stdben mit einem Durch-
messer bis 32 mm komplexe
Formen zu biegen, in Erstaunen
versetzte.

Die Besucher wurden von
STEMA/PEDAX und Schlatter-
Vertretern aus den USA, Kanada,
Mexiko und Europa begriif3t.

Conbuild Vietnam

B Per Meincke

Auf der Conbuild Vietnam
Messe in Ho Chi Minh Stadt
vom 1. bis zum 4. Dezember
2009 stellte STEMA/PEDAX ge-
meinsam mit der Schlatter AG

aus. Zusammen mit der lokalen
Vertretung, der Nhat Cuong Co.,
Ltd., prasentierten
STEMA/PEDAX und Schlatter
Industries die neuesten Techno-
logien fiir Betonstahlverarbei-
tung und das Mattenschweilen.




